[01642]
《可编程控制器（西门子）》自学考试大纲
浙江省教育考试院
二OO九年七月
自学用书：《可编程控制器原理及应用》，田淑珍主编，机械工业出版社第一版
一、课程性质与设置目的要求
《可编程控制器（西门子）》是计算机控制技术专业的一门专业课程，该课程理论与实践紧密结合，实践性很强。通过本课程的基本理论学习以及必要的操作训练，除了使学生获得可编程控制器方面的基础知识和基本技能外，重点掌握西门子PLC的相关基础知识与技能。同时，培养学生分析问题与解决实际问题的能力。

总体要求：
1、了解可编程控制器的分类、特点、应用及发展概况。
2、掌握可编程控制器的工作原理。
    2、掌握S7-200 系列PLC的结构、性能指标、CPU的工作方式。
    3、掌握S7-200系列 PLC的数据存储及元件功能。
4、掌握S7-200系列 PLC的基本指令，会用基本指令进行编程。

5、掌握S7-200系列 PLC数据处理、运算的常用指令，并能进行简单的编程应用。
    5、能阅读PLC的控制系统电路图，掌握调试和运行的基本知识，具有实际操作、调试维修的初步能力。

本大纲对内容的要求由低到高，分为“了解”、“掌握”和“牢固掌握”三个层次。
二、考核目标
课题一： 可编程控制器概述
1． 考核知识点：
（1） 可编程控制器的定义。
（2） 可编程控制器的基本组成。
（3） 可编程控制器的工作原理。
（4） 可编程控制器的主要技术指标。
（5） 可编程控制器的分类、特点、应用及发展。
重点：可编程控制器的定义；可编程控制器的基本组成；可编程控制器的工作原理、主要技术指标。

2．考核重点
（1）掌握可编程控制器的定义；
（2）掌握可编程控制器的控制组件、输入输出接口电路；
（3）掌握可编程控制器的工作原理、主要技术指标；

（4）掌握可编程控制器的应用领域，分类、特点。
课题二：西门子S7-200系列可编程控制器
1． 考核知识点：

（1）S7-200系列PLC的结构；

（2）S7-200系列PLC的扩展模块；
（3）S7-200系列PLC的数据存储类型；
（4）S7-200系列PLC的数据存储元件。
重点：S7-200系列PLC的结构；S7-200系列PLC的数据存储及元件功能。
2．考核重点
（1）掌握CPU224型S7-200 PLC的外形、端子布置；
（2）掌握CPU224型S7-200 PLC的结构及性能指标；
（3）了解S7-200系列PLC的扩展单元、电源模块，常用的扩展模块；
（4）掌握S7-200系列PLC的数据存储类型，编址方式、寻址方式、元件功能及地址分配。
课题三：S7-200 PLC基本指令及应用
1． 考核知识点：

（1）基本逻辑指令及应用；

（2）定时器指令；
（3）计数器指令；
（4）比较指令。

（5）常用的程序控制类指令。

重点：基本逻辑指令；定时器、计数器指令；比较指令；常用的程序控制类指令。

2．考核重点
（1）掌握基本位操作指令及应用；
（2）掌握定时器指令TON、TOF及应用；
（3）掌握计数器指令CTU、CTD及应用；
（4）掌握比较指令及应用。

（5）掌握跳转指令、子程序调用及子程序返回指令及应用。
课题四：S7-200 PLC数据处理、运算指令及应用
1． 考核知识点：

（1）数据处理指令及应用；

（2）算术运算指令及应用；
重点：数据处理指令；算术运算指令。

2．考核重点
（1）掌握数据传送指令、移位指令及应用；
（2）掌握算术运算指令及应用；
课题五：S7-200 PLC应用系统设计及实例
1． 考核知识点：

（1）PLC应用系统设计的内容、步骤、方法；

（2）应用案例；
重点：PLC应用系统设计的内容、步骤、方法；简单应用系统的设计。

2．考核重点
（1）掌握PLC应用系统设计的内容、步骤；
（2）掌握PLC应用系统设计的常用方法；
（3）掌握S7-200 PLC应用系统的简单应用（例如：除尘室PLC控制的设计）；
三、考试题型：（考试大纲中题型举例仅作参考，实际命题时不受此限）
（一）填空题（每空1分，共30分）
1、CPU224 PLC的工作方式有____________、____________、____________三种。

（2） 判断题（对-√；错-╳）（每小题1分，共15分）
1、PLC执行梯形图程序时，按自上而下、从左向右的顺序进行逻辑运算。（         ）
（三）简答题（每小题5分，共15分）
1、PLC 的应用领域主要有哪些 ?

（四）设计题（每题10分，共20分）
1、用S7-200系列PLC设计一个长延时定时器，定时时间为15天。请用定时器和计数器组合的方法设计，写出梯形图程序。
（五） 综合设计题（每题20分，共20分）
用PLC来完成自动开、关仓库大门，以便让汽车进、出仓库。下图为系统的工作示意图。超声波开关检测到汽车靠近大门时，大门开启；汽车通过大门时遮断光束，光电开关便检测到有车通过，PLC延时10S后关门。PLC控制电动机正反转，实现库门的开、关；用上限行程开关检测库门关到位、用下限行程开关检测库门关到位。
请用西门子S7-200 系列PLC画出PLC接线图、并编制控制开关门控制的梯形图程序。
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四、考试时间：
150分钟，需携带铅笔、直尺和橡皮。
