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机械产品质检技术自学考试大纲

浙江省教育考试院

二OO九年十二月

自学用书：《机械加工质量控制与检测》，张秀珍等主编，北京大学出版社2008年9月第1版
一、课程性质与设置目的要求
《机械产品质检技术》课程是全国高等教育自学考试产品质量工程专业的考试课程。该课程面向机械制造业产品质量检验的实践，主要内容以机械零件制造工艺为主线，阐述机械加工工艺过程和装配工艺过程中的质量控制及其检测技术，有较强的实践性。
《机械产品质检技术》课程的教材共分七章。第一、二章主要介绍机械加工和检测的基础知识；第三章介绍几何误差的检测；第四章主要介绍毛坯的类型及其检测方法；第五章介绍典型零件加工质量控制与检测举例；第六章阐述装配质量的控制与检测；第七章提供了多个典型零件加工设计的练习题，供学生进行应用训练。该教材避开了复杂的理论推导，以实际运用为主旨，具有较强的实用性。在自学考试的命题中应充分体现本课程的性质和特点。
设置本课程的目的：通过本课程的学习，使学生初步掌握误差及机械产品质量检验的基础理论，以及常见机械零件的质量检验方法、工艺方案设计、质量控制和检测方案等，为自考学生今后从事相关工作打下良好的实践基础。

学习本课程的要求：本课程是一门专业课，自学者应首先了解相关专业基础课和专业课的知识，如机械制图、机械基础、公差配合与技术测量、机械制造技术等。
二、考核目标
第一章 加工质量控制基础
一、学习目的和要求

通过本章的学习，了解零件的使用性能，掌握零件加工质量的概念和内容、零件加工过程质量控制的影响因素及质量控制措施，通过典型零件的加工质量控制实例熟悉零件质量控制的具体过程。
二、考核知识点

（一）零件加工质量的内容
（二）加工精度的概念
（三）机械加工质量控制的概念、影响因素和控制措施
（四）典型零件的加工质量控制
第二章 检测技术基础
一、学习目的和要求

通过本章的学习，掌握检测技术的基础知识、常用计量器具的类型、选用及测量方法、误差及其消除方法，了解三坐标测量机的结构、测量原理和类型。
二、考核知识点

（一）误差的概念及其分类
（二）检测的相关术语
（三）检验与测量的区别
（四）测量器具的概念及选择依据
（五）常用的测量方法
（六）检测过程四要素、检测方法的选用、检测的一般步骤
（七）误差的来源及其消除方法
（八）各种常用测量器具的结构、原理和使用方法
第三章 几何量误差检测
一、学习目的和要求

通过本章的学习，掌握机械产品几何误差的分类及其检测方法，了解螺纹常见缺陷及其产生原因。

二、考核知识点

（一）几何误差的分类
（二）尺寸误差（包括轴和孔径、表面粗糙度、角度误差）的检验方法

（三）形位误差的检测原则
（四）形状误差（包括直线度、平面度、圆度、圆柱度）的检测原理及方法
（五）位置误差（包括平行度、垂直度、同轴度、对称度、跳动、位置度）的检测原理及方法

（六）螺纹精度的检测原理及方法
第四章 各类毛坯的检测
一、学习目的和要求

通过本章的学习，掌握机械加工中常用各类毛坯的检测方法，了解各类毛坯缺陷的产生原因。

二、考核知识点

（一）金属轧制件的检测项目、力学性能检测的具体方法
（二）铸件毛坯的检测内容和方法
（三）锻件毛坯的检测内容和方法
（四）焊接件毛坯检测的相关概念
第五章 典型零件加工质量控制与检测
一、学习目的和要求

通过本章的学习，引导学生注重基础零件的加工和检测，掌握典型零件（丝杆、变速箱体、圆柱齿轮、密封套）的工艺分析、工艺过程卡、工序卡和综合检验卡的编制，了解其它零件的工艺分析、工艺过程卡、工序卡和综合检验卡的编制方法。

二、考核知识点

（一）典型零件（丝杆、变速箱体、圆柱齿轮、密封套）的工艺分析
（二）典型零件（丝杆、变速箱体、圆柱齿轮、密封套）工序卡片的编制
（三）典型零件（丝杆、变速箱体、圆柱齿轮、密封套）综合检验卡的编制
第六章 装配质量控制与检测
一、学习目的和要求

通过本章的学习，掌握装配精度的概念及相关检测基础知识、升降台铣床及卧式车床装配精度的具体检测方法，了解机床导轨的刮研过程，了解加工中心装配精度的检测项目及方法。

二、考核知识点

（一）装配精度的概念、获得方法、内容及检测工具
（二）升降台铣床装配精度的检测项目及方法
（三）卧式车床装配精度的检测项目及方法
第七章 综合练习题
一、学习目的和要求

通过本章提供的练习题的练习，掌握常见零件（轴类、套筒类、箱体类零件等）的加工设计方法，了解其它零件的加工设计方法
二、考核知识点

（一）轴类零件的加工设计方法
（二）套筒类零件的加工设计方法
（三）箱体类零件的加工设计方法
三、题型举例（题型举例仅作参考，实际命题时不受此限）
（一）填空题  1分×20空＝20分

1、工艺系统由           、            、            和            四个子系统组成。

（二）单项选择题（在备选答案中只有一个是正确的，将其选出并把它的题号写在题后括号内）2分×10题＝20分
1、下列属于系统静态误差的是（    ）。
A．机床调整误差    B. 工艺系统受力变形    C．夹具误差     D. 夹紧误差
（三）多项选择题（在备选答案中有两至五个是正确的，将其全部选出，并把它们的题号写在题后括号内。错选或漏选均不得分）2分×5题＝10分

1、测量器具的使用寿命与（                     ）密切相关。
A．计量检修    B. 结构类型    C．正确的维护    D. 精度等级    E. 正确的使用
（四）名词解释题  2分×5题＝10分

1、加工精度
（五）简答题  5分×4题＝20分

1、简述表面粗糙度的检测方法有哪些。
（六）分析与绘图题  10分×2题＝20分

1、如何检测卧式车床尾座套筒锥孔轴线相对溜板移动的平行度，并绘制其检测简图。
四、考试时间：150分钟







