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级进模与自动模自学考试大纲

浙江省教育考试院
二OO九年七月
自学用书：《多工位级进模与冲压自动化》，段来根主编，机械工业出版社第1版
一、课程性质与设置目的要求 

一、课程性质

《级进模与自动模》是为拓宽高职高专模具设计与制造专业学生的专业知识面而开设的一门后继专业课。主要讲授冲压生产自动化、自动模及多工位级进模。随着工业生产和人类生活需求的提高，模具在生产中的使用越来越广泛，特别是具有精密、高效、长寿命、操作简单等特点的多工位级进模与冲压自动化技术越来越受到人们的重视。对于模具设计与制造专业的学生而言，有必要进一步学习级进模与自动模，以适应社会发展的需要。
二、课程设置的目的和要求 

通过本课程的学习，使学生在已基本了解冲压生产过程、冲压材料、原理、设备、成形工序、变形特点的基础上，进一步掌握多工位级进模类型，排样设计，工艺零件结构设计与制造方法; 熟悉自动模的构成，自动模常用机构，自动送料、出件、定位、检测等装置的工作原理及设计要点;了解冲压生产自动化类型、设备和辅助装置以及自动控制系统。在学习中，要注意理论联系实际，注意归纳总结，注意抓实质抓重点，注意锻炼动手能力和解决技术问题的能力，从而得到全面的提高，为今后工作打下良好的基础。 
二、 课程内容及考核目标

第一章 绪论 

一、学习目的与要求 

通过学习使学生了解冲压生产自动化的重要意义及冲压自动化的类型，自动化程度确定的依据；掌握自动模与多工位级进模特点；了解冲压生产自动化现状与发展趋向。

二、考核知识点与考核目标 

识记：冲压生产自动化的重要意义 ,冲压自动化的类型
理解：自动化程度确定的依据,自动模与多工位级进模特点, 
第二章  多工位级进模
一、 学习目的与要求

通过本章学习，使学生了解多工位级进模的分类、结构特点，了解多工位级进模的条件，熟悉自动检测与安全保护装置的结构，掌握多工位级进模的设计要点。
二、考核知识点与考核目标 

识记：多工位级进模的分类，设计步骤，排样图的设计；自动监测与保护装置的内涵，常用检测方法。 
理解：多工位级进模的步距精度与条料的定位误差,多工位级进模侧向冲压的结构；自动检测保护装置设计与应用时应注意的问题，检测应用实例。 

应用：多工位级进模结构设计：模架、凸模、凹模、导料装置、导正销的设置、卸料装置和限位装置。
第三章  冲压生产自动化
一、学习目的与要求

通过学习使学生了解冲压生产自动化组成单元及选择，理解解各种自动化装置，了解冲压机械手的形式及主要结构，了解自动冲压设备。
二、考核知识点与考核目标

识记：冲压生自动化的组成及选择，冲压加工自动化的方式，冲压机械手的形式及主要结构，了解自动冲压设备。
理解：自动送料、出件装置的种类及相关原理
第四章  自动冲模  
一、学习目的与要求 

通过学习使学生掌握自动模组成及分类，自动模的特点；掌握附有一次送料机构的自动冲模，了解附有二次送料机构的自动冲模；掌握自动冲模设计要点
二、考核知识点与考核目标 

识记：自动模的含义，自动模组成及分类，自动模的特点；附有二次送料机构的自动冲模。
理解：自动冲模设计要求，自动冲模设计中应注意的问题。

应用：附有一次送料机构的自动冲模。
三、 题型举例（题型举例仅作参考，实际命题时不受此限）
（考试时间为150分钟）
一、填空题：(每空格1分，共15分)
1、侧刃是定距定位元件，其长度等于           ,宽度            .
二、判断题（每题1分，共15分）
1、侧向冲压结构中，在侧向冲压后，弹簧都能使滑块准确复位。             （    ）
三、简答题：（每题4分，共20分）
1、单工序模、复合模和级进模的区别
四、看图题（每题10分，共20分）
1.下图是微型电动机定子片、转子片（硅钢带料，料厚0。3mm）的排样图，请详细写出该排样的载体形式、定距定位方式、各工位的冲压内容。
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五、画图题（应用级进模冲压）（每题10分，共30分）
1、画出下图所示零件的排样图
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