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压铸模与其它模具自学考试大纲

浙江省教育考试院

二OO九年十二月

自学用书：《压铸模与其他模具》，范建蓓主编，机械工业出版社第1版

一、课程性质与设置目的要求 

一、课程性质

《压铸模与其他模具》是为拓宽高职高专模具设计与制造专业学生的专业知识面而开设的一门后继专业课。主要讲授压铸工艺的基本知识，常用压铸设备原理、特性和选用原则，压铸模设计；锻造工艺的基本知识，常用锻造设备简介，锻模设计；粉末冶金制品的成型工艺及模具设计，橡胶制品的成型工艺及模具设计。随着工业生产和人类生活需求的提高，模具在生产中的使用越来越广泛。对于模具设计与制造专业的学生而言，有必要进一步学习压铸模与其他模具，以适应社会发展的需要。
二、课程设置的目的和要求 

通过本课程的学习，使学生在已基本掌握冷冲模、塑料模的基础上，进一步掌握一般压铸件压铸工艺，会选用设备，能设计形状简单零件的压铸模；掌握一般模锻件的模锻工艺，能设计形状简单零件开式锤锻模，曲柄压力机锻模的设计要点；了解粉末冶金制品、橡胶制品的成型工艺及其模具设计。在学习中，要注意理论联系实际，注意锻炼动手能力和解决技术问题的能力，特别注意冷冲模与锻模、塑料模与压铸模的差异点，从而得到全面的提高，为今后工作打下良好的基础。 
二、 课程内容及考核目标

 绪论 

一、学习目的与要求 

通过学习使学生了解压铸模与锻模在生产中的地位和作用；了解模具技术的发展动向；了解本课程的目的，任务及学习方法。

二、考核知识点与考核目标 

识记：压铸模与锻模在生产中的地位和作用；本课程的目的，任务及学习方法。
第一章  压铸工艺
一、 学习目的与要求

通过本章学习，使学生掌握压铸原理，了解压铸生产特点，了解压铸合金的基本要求和种类，掌握压铸主要参数的选择及调整（压力、速度、温度、时间和涂料）。
二、考核知识点与考核目标 

识记：压铸的概念，压铸生产工艺特点，压铸合金的基本要求
理解：压铸件的工艺性。 

应用：压铸主要参数的选择及调整（压力、速度、测试、时间和涂料）。
第二章 压铸机
一、学习目的与要求

通过学习使学生了解压铸机分类，了解热压室压铸机、立式冷压室压铸机、卧式冷压室压铸机和全立式压铸机的结构形式和压铸过程；了解我国常用压铸机型号及性能，掌握选用压铸机的原则。

二、考核知识点与考核目标

识记：压铸机分类，锁模力。
理解：各类压铸机的特点，常用压铸机型号和主要技术参数。
应用：压铸机选用原则，会正确选择压铸机。
第三章  压铸模设计
一、学习目的与要求 

通过学习使学生掌握分型面类型和确定原则,能较熟练设计压铸模各部分结构（浇注及排溢系统设计、型腔和型芯零件设计、抽芯机构设计、推出机构设计、模板及导向结构设计、预热及冷却装置选择和设计）,掌握压铸模设计要求。

二、考核知识点与考核目标 

识记：压铸模的组成，分型面概念及类型，浇注系统及其组成，各结构组成，压铸模的失效形式。
理解：分型面确定原则，分流锥作用及结构形式选用，溢流槽作用，浇注系统的作用，影响压铸件尺寸精度的因素，模具预热的目的。
应用：压铸模设计要求，设计压铸模各部分结构。
第四章  锻造工艺
一、学习目的与要求 

通过学习使学生了解锻造工艺的基础知识、工艺过程和工序方法，理解锻造设备特点和工作特性（模锻锤、曲柄压力机），掌握锻造设备的选用及锻造温度的确定。
二、考核知识点与考核目标 

识记：锻造温度，加热方法，设备分类及编号含义
理解：锻造工艺基本工序 ，加热的目的，锻造设备特点。
第五章  锻模设计
一、学习目的与要求 

通过学习使学生了解锻模的分类，掌握锻件图设计，锤锻模设计，了解机锻模的设计方法。

二、考核知识点与考核目标 

识记：锻模的分类，计算毛坯, 锻模承击面。
理解：各类锻模特点，计算毛坯作用，飞边作用及各飞边形式的选用。
应用：锻件图设计（确定分模位置、确定加工余量及公差、确定模锻斜度和圆角，确定冲孔连皮尺寸），热锻件图设计（确定材料收缩率、模具磨损量、锻件加厚量和定位余块），模锻锤吨位确定，终锻、预锻、制坯模膛设计，能较熟练确定一般锻件的制坯工步，毛坯尺寸确定（圆饼类锻件原毛坯、长轴类锻件原毛坯），锻模结构设计（型槽布置、型槽中心与打击中心的确定方法和相互关系，模壁厚度确定，模块尺寸的确定）。
第六章  粉末冶金模设计
一、学习目的与要求 

通过学习使学生了解粉末治金制品的制造过程和结构工艺性，了解典型粉末治金模。

二、考核知识点与考核目标 

识记：粉末治金工艺特点
理解：粉末治金工艺过程，粉末治金模压制方式，结构工艺性。
第七章  橡胶模设计
一、学习目的与要求 

通过学习使学生了解橡胶制品的制造过程和结构工艺性，了解典型橡胶模。

二、考核知识点与考核目标 

识记：橡胶制品的工艺特点
理解：橡胶制品的结构工艺性。

三、 题型举例（考试时间为150分钟）（考试大纲中题型举例仅作参考，实际命题时不受此限）
一、填空题：(每空格1分，15%)
1、锻造的基本工序是_________工序、_________工序、_________工序。
二、是非题（对用“+”，错用“-”）：（每题1分，15%）
2、锻模承击面即为锻件投影面积。                                      （   ）
三、简答题：（每题4分，20%）
1、简述压铸模预热的目的。

四、问答题：（共50%）                      

1、分析如图1所示压铸模结构图，回答下列问题：⑴在图中指出成型零件；⑵在图中指出分型面位置；⑶在图中指出复位杆，并说明其作用；⑷简述模具工作过程。                        
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